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Parametros
Modelo BT TIG 350
HIZOTIG 350 AC/DC
Parametros
Tensién de alimentacion (V) 37230
Frecuencia de red (Hz) 50/60
TIG MMA
AC DC AC DC
Corriente efectiva (A) 23.2 24. 4 30. 1 31.6
Corriente nominal (A) 30.0 31.5 38.9 40.8
Potencia nominal (kW) 11.9 12.6 15.5 16. 3
Ciclo de trabajo 40 ° C 10 min 60% 3504
100% 270A
Rango de corriente (A) 10-350 5-350 10-350
Tension en vacio (V) 77 10. 3 (VRD)
Eficiencia (%) 92.2
Factor de potencia 0.81 0.85
Clase de aislamiento F
Clase de proteccion 1P23S
Refrigeracion AF
Peso neto (kg) 31
Dimensiones (mm) 710x270x490




